Fras-Drehzentrum mit Torque-Antrieben

Die matec-30 HVT ist ein Fras-Dreh-Zenirum fur die Serien-
ferfigung. Werkstticke mir der Anforderung Kompleftbear-
beitung kénnen auf einer einzigen Maschine in maximal
zwei Spannlagen geferfigr werden. Die verlikalen Dreh-
spindeln kénnen sowohl drehen als auch positionieren.
Der Schwenkkopf erméglicht die 5-Seitenbearbeitung bei
allen Bohr- und Frasverfahren und erlaubt im Drehbereich
auch den Einsarz muliifunklicnaler Drehwerkzeuge in allen
Winkelebenen,

Besondere Merkmale

Schnelldrehende Torque-Rundtische im
Durchmesserbereich @ 300 bis 2200 mm
Drehzahlbereich von 100 bis 6000 1/min
(abhéngig von Spindeltyp und Drehvorrichtung)
Separate Werkzeugmagazine fir Drehwerk-
zeughalter

Schwenkkopf + 90° mit Hirth-Verzahnung 1°,
(stufenlos Option)




matec-30 HVT

Technische Daten

Arbeitsbereich X 3000-8000 mm

Arbeiftshereich Y 600 (800/1000/1200) mm
Arbeitsbereich Z verk. 700 (1000/1200) /hor. 800 {1100/1300) mm
Abstand Spindelnase/Tisch verk 0-700 (1000/1200) /hor. 150-950 [1250/1350) mm
Maschinenfischbreire 635(835/1035/1235) mm
T-Nufensystem 18 H8
Arbeitsspindel {Klemmung fiir Drehbearbeitung Option)  HSK-A &3
Drehzahl 12000 1/min
Aniriebsleistung 30 kW bei 40% ED
Drehmorment, mas. 191 Nm bei 40 % ED
Eilgang 30 (48/100 mif Linearankiek) m/min
Bohrleistung in Skahl AQ (&0) mm
Gewindeschneiden in Stahl M22 [M30)
Frasleistung in Stahl 400 (500) em?/min
Rundfisch [Drehspindsal) @ 630 (@ 800 bis @ 2200) mm |(Drehspindeal A8/ATT)
Drehzahlbereich bei @ 630 mm* 1000 (AB-6000 /AT - 2500) 1/min
‘Werkzeugmagazin 36 (48 bis 128) Plérze
Werkzeug-@, max. 70 [130) mm
Werkzeugldnge, max. 340 (450) mm

Werkzeugwechselzeir verfikal ca. 3,5 Sek. / herizontal ca. 6,5 Sek.
Spanzu-Span-Zeit verfikal ca. 5,5 Sek. / horizental ca. 8,5 Sek
* Andere Drehzaohlen auf Anfroge

Die inZusammenharig mit den Verfahmwe gen stahiertienibEaE i nend aieh

wie Maschinerldnge, Tischlange wa. siehe Datertabelle matec 30 HY

Technische Anderungen vorbehalten



